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MESTOR EDUARDO RODRIGUEZ SANCHEZ
SOCIEDAD C5P COAT 360

Kilometro 7 Malambo — Atlantico

Via Caracoli

Ref: Auto No. 900 U[]IQ B 4

Sirvase comparecer a la Subdireccién de Gestién Ambiental de esta corporacion,
ubicada en la calle 66 No. 54 ~ 43 Piso 1 dentro de los cinco (5) dias habiles
siguientes a la fecha de recbo del presente citatorio, para que se nofifique
personaimente del Acto administrativo antes anotado. De conformidad con lo
astablecido en el Art. 68 Ley 1437 de 2011.

En el evento de hacer caso omiso a la presente citacion, este se surtira por aviso,
acompafiado de copia integra del acto administrativo en concordancia con el Art.
69 de la citada Ley. '
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LILIANA ZAPATA GARRIDO
SUBDIRECTORA DE GESTION AMBIENTAL

Concepto Técnioo NO.000161 de 2017
Exp. No. 0803-063

Proyectd: - Maria Barandica (Contratista)
Vo.Bo, Odalr Mejla




REPUBLICA DE COLOMBIA

CORPORACION AUTONOWA REGIONAL DEL ATLANTICO

AUTO No: *ﬁﬂnﬁng 842018

POR MEDIO DEL CUAL SE HACEN UNOS REQUERIMIENTOS A LA SOCIEDAD CSFP
COAT 360 LTDA MALANMBO - ATLANTICO

La suscrita subdirectora de Gestion Ambiental de ia Corporacion Autdnoma
Regionai del Atlantico C.RA., con base en 10 sefialado por &l Acuerdo N° 0015 del
13 de Octubre de 2016, expedido por el Consejo Directivo y €1 uso de sus
sacultades legales conferidas por 12 Resolucion N°00583 del 18 de Agosto de 2017
y teniendo en cuenta lo sefialado en la Constitucion Nacional y la Ley 99 de 1993,
Decreto 2811 de 1974, Ley 1437 de 2011, Decreto 1076 de 2015,¥

CONSIDERANDO

En cumplimiento de las funciones de control y seguimiento ambiental: ley 99 de
1993, funcionarios adscritos & la Subdireccion de Gestion Ambiental de 1a
Corporacion Autonoma Regional Atlantico, realizaron visita técnica ambiental en
las insialaciones de la SOCIEDAD cSP COAT 360 LTDA MALAMBO -
ATLANTICO, ubicada en &l Kildmetro 7 Malambo - Atlantico, Via Caracoll,
representada legalmente por el sefior NESTOR EDUARDO RODRIGUEZ
SANCHEZ, se emitio el conceplio técnico No. 000161 de 2 de marzo de 2017
mediante el cual se constaté lo siguiente:

w2STADO ACTUAL DEL PROYECTO".

CPS COAT 360 LTDA se encuentra desarrollando sus actividades productivas, en
un 96% manifiesta quien atendié la visita.

OBSERVACIONES DE CARMPO

Mediante la vista realizada el dia 08 de Diciembre fijas s& pudo evidenciar que
hasta la fecha la empresa CSP COAT LTDA., no ha radicado ante Corporacion
Auténoma Regional del Attantico el estudio de mediciones atmosféricas de las
fuentes fijas denominada horno férmico N° 1, no S€ evidencia que la empresa en
mencion halla radicado ante la CRA, el estudio de la determinacion de Ia altura de
la descarga, de las seis (6) fuentes fijas presente en la empresa, ubicadas de la
siguiente maneia, (2) dos chimeneas en el horno térmico N° 1, dos (2) chimeneas
con una altura de (15) metros de altura, en el homno térmico N° 2, y dos (2)
chimeneas con una altura de quince (15) metros de altura ubicadas € la planta

eléctrica, fa empresa cuenta con cuatro (4) homas para tratamientos térmicos

El proceso productivo consiste en inspeccion de insumos, inspeccion visual del
tubo, granaliado, granaliado redondeado, granaitado angular, limpieza interna de
tuberia, ubicacion de acoples a la tuberia, bafio acido, enjuague del tubo, medicion
del pH del agua, precaientamiento y calentamiento de 1a tuberia, ubicacion de
cintas extremos, aplicacion EBE funcién Bondad Epoxy, aplicacion de polietileno,
inspeccion con holiday. Inspeccion final, marcacion de 1a tuberia.

E| revestimiento consiste en un recubrimiento con resinas epoxicas a la tuberfa de
acero al carbono.
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COAT 360 LTDA MALAMBO - ATLANTICO

La empresa CSP COAT LTDA, cuenta con dos (2) fuentes fijas.
- Granallada Angular -
- Granallada Redonda

Inspeccion de insumos: el proceso de inspeccion visual a la tuberia es necesario
para la detencién de posibles defectos de tipo visual, tales como variaciones
dimensionales, golpes, entre otros. Si el tubo se encuentra himedo, se ingresa por
un horno de induccion eiécirica. De lo conirario pasa directamente al granallado.

Granallado: Es una técnica de tratamiento superficial por impacto con el cual se
puede lograr un acabado superficial y simultaneamente una correcta terminacion
supeitficial.

Limpieza Interna: posteriormente se realiza una limpieza interna & la tuberia a
través de soplado interno. Esto con el objetivo de retirar particulas de granailas
que han quedado al interior del tubo.

Inspeccion de granaliado: Esto con el objetivo de refirar particulas de granalias
que han quedado al inferior del tubo.

Ubicacion de Acoples: Es la unién de todos los tubos en el flujo del proceso.

Bafio de Acido: Este se realiza para remover sales que pudiese contener la
fuberia.

Enjuague de tuberia: Se realiza un enjuague al tubo con agua desionizada para
eliminar el acido que queda en la supetrficie del tubo.

Medicion de pH: en esta etapa se mide el pH del agua con una tiritla. Si el pH del
agua se encuentra entre valores de 6 o 7, se continua con el proceso, de lo
contrario el tubo es devuelto a la primera etapa.

Aplicacion de polietileno (PE) o de polipropileno (PP): si la tuberfa es tricapa,
antes de ir al tinel de enfriamiento, se le aplica una pelicula adhesiva para luego
aplicarle el PP o PE. Si solo es bicapa, pasa de una vez al tinel de enfriamiento
con agua de uso industrial (esta misma va a un sistema de enfriamiento al aire
para ser reutilizada inmediatamente en el flinel) con el fin de bajar la temperatura
del recubrimiento entre 50 y 70°C.

Inspeccion visual final: al igual que la inspeccion inicial, el objetivo de la final es
la deteccion de defectos de tipo visual.

Temple: el temple consiste en calentar el tubo a una temperatura de 900°C para
luego enfriarto bruscamente con agua hasta temperatura ambiente. Este proceso
se realiza con horno a gas natural marca Wuxi Furnace.

Revenido: seguidamente, se hace e tratamiento térmico de revenido con Horno a
gas natral marca Wuxi Furnace a una temperaiura de.600 °C, con el fin de obtener
la resistencia mecanica deseada. -
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Enderezado de la tuberia: consiste en pasar el tfubo por un conjunto de rodillos
para obtener {a rectitud requerida.

Prueba hidrostatica: consiste en llenar el tubo con agua y someterio a la presion
que es requerida de acuerdo a la norma.

Pruebas no destructivas: las pruebas no destructivas (inspeccién visual,
uifrasonido, inspeccion de fuga de flujo, particulas magnéticas) son aquellas que
no destruyen ef tubo y cuyo propésito es detectar discontinuidades superficiales e
internas a lo fargo de la longitud del tubo.

Roscado: seguido de la inspeccién de los extremos se procede a realizar las
roscas en cada uno de los mismos mediante maquinado en tornos de control
numerico, refrigerados con una emulsion a base de agua.

Inspeccion de rosca: inmediatamente después del roscado se realiza la
inspeccién de roscado, mediatamente diversos tipos de galgas (altura, tamario,
conocida, paso y perfil). Esto con el objetivo de verificar dimensiones y acabo
superficial.

Empaque: el proceso de empaque consiste en el amarre de un numero especifico
de tubos (el nimero de tubos a empacar depende del diametro y referencia de los
mismos).

Almacenamiento: finalmente los tubos empacados se trasladan a zona de
almacenamiento. Finalmente la tuberia se somete a la etapa final de terminacion
en donde se pesa el tubo y se marca de acuerdo a las especificaciones y se envia
al almacén de productos terminados

TRATAMIENTO TERMICO

El tratamiento térmico de temple, consiste en calentar el acero a una temperatura
de autenticacion de aproximadamente 850°C, para luego enfriarlo bruscamente
con agua a temperatura ambiente, inmediatamente se hace ofro tratamiento
termico de revenido a una temperatura de 590°C con el fin de eliminar las
lensiones generadas durante el temple y asi finalmente obtener las propiedades
de resistencia mecénica deseadas.

HORNOS DE TRATAMIENTO TERMICO:

Los hornos de iratamiento térmico son estructuras metdlicas tipo cajén con
recubrimiento en concreto refractario y con todos los sistemas que producen las
condiciones de temperatura y operaciones propias para dar las caracteristicas
necesarias a los elementos a fratar. En la empresa se utilizaran hornos de
calentamiento a gas marca WUXI FURNACE que constan de 10 quemadores de
alta velocidad a cada lado del horno para un total de veinte (20) quemadores que
trabajan con mezcla de gas natural y aire. Cada horno posee chimeneas para
escape de los gases de combustion a una altura de quince (15) mt con valvulas
tipo mariposas para controlar las salidas de los gases.
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CONTROL DE EMISIONES DE GASES EN LA COMBUSTION:

Para controlar la emision CO2 durante la combustion, se debe garantizar que esta
sea completa. Para esto, se utiliza un PLC de control marca Siemens, el cual
verifica que la calibracion de los servomotores marca ECLIPSE siempre aseguren
que la relacidn aire/gas 10 a 1. Para esto se debe hacer verificaciones de los
equipos mensualmente con equipo encendido y |la calibracidén debe ser anual con

equipo detenido.

CUMPLIMIENTO.

La empresa CSP COAT 360 LTDA, no se encuenira
cumpliendo con el Auto N° 00000391 del 14 de Julio 20185, Por medio del cual se
hacen unos requerimientos a la empresa CSP COAT 360 LTDA, notificado el 28
de julio de 2015, como son:

ACTO
ADMINISTRATIVO

Auto N° 00000391
del 14 de Julio de
2015

OBLIGACION CUMPLIMIENTO
SI | NO Observaciones

Presentar ei detalle de'
los proceso granallado v Una vez j- revisado e
revestimiento, indicando expediente de ifa empresa
las caracteristicas de las CSP COAT 380 Lida., la
fuentes fiias que | X empresa se  encuenfra
intervienen en el cumpliendo con e auto
proceso, la fuente de 00000391 del 14 de julio del
energia utilizada, Ila 2015, Radicado N° 007598,
frecuencia de operacion del 21 de agosto del 2015
y mantenimiento, los detalla el proceso de
sistemas de control granallado y revestimienio.
implementados en los
proceso, entre otras.
Presentar el estudio Una vez revisado el
isocingtico de las fuentes expediente de ia empresa
fijas de acuerdo con lo CSP COAT 380 Lida., la
establecido en el empresa no se encuentra
protocolo para el controi X cumpliendo con este
y vigilancia de la reguerimiento exigido en el
contaminacion auto 00000391 del 14 de
atmosférica  generada julio det 2015.,
por las fuentes fijas.
Presentar el estudio para Una vez revisado el
determinacidn de Ia expediente de la empresa
altura de descarga de CSP COAT 380 lida., la
ductos{s} o chimeneas | X empresa, se encuemnra

(s), aplicando las buenas
practicas de ingeniera de
cuerdo en lo establecido
en el protocole para
control y vigitancia de la
contaminacion
atmosférica generadas
por las fuentes fijas

cumpliendo con el auto
00000381 del 14 de julio del
2015, Radicado N° 007598,
del 21 de agosto del 20185.
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CONCLUSIONES -
Una vez revisado el expediente y realizada la visita técnica de seguimiento

ambigntal se concluye: -

La empresa CSP COAT 360 LTDA., deberd cumplir con los requerimientos
exigidos por la CRA, concerniente a:

o Las emisiones atmosféricas de la empresa CSP COAT 360 LTDA, consiste
en la generacion de material particulado provenientes de las actividades de
granailada redonda, FABE (funcién bonded epoxy). Granallada angular, que
reaiiza la empresa (es un proceso de revestimiento de tuberia) esta
comprendida por dos etapas, una consiste en el soplado a alta presion de
particulas circulares a la tuberia, fa segunda etapa es el granallado angular,
con particulas metédlicas triangulares. Ambos proceso de granaliado
dispersan material particulado debido a que la actividad es lievada a cabo
soplando particulas metdlicas a alta presion.

o Como medida de control de emisiones de material particuiado por las
actividades de granallado, la empresa cuenta con un sistema Blower - filtro
de manga que permite que las particulas metélicas sean suspendidas y
arrastradas.

FUNDAMENTOS LEGALES

Que el Art. 79 de la Constitucion Nacional establece: “todas las personas tienen
derecho a gozar de un ambiente sano. La ley garantizara la participacion de la
comunidad en las decisiones que puedan afectarla. Es deber del Estado proteger
la diversidad e integridad del ambiente, conservar las areas de especial
importancia ecolégica y fomentar fa educacion para el fogro de estos fines

Que el Art. 80 de la Constitucion Politica de la Replblica de Colombia dispone en
uno de sus apartes, "E/ Estado deberd prevenir y controlar los factores de
deterioro en las siguientes normas ambientales, imponer las sanciones legales y
exigir la reparacion de los dafios causados...

Que el articulo 31 de la Ley 99 de 1993, en su numeral 2 establece come una de
las funciones de la Corporacion Auténoma Regional Atlantico la de ejercer como
maxima autoridad en el area de su jurisdiccidn, de acuerdo con las normas de
caracter superior y conforme a los criterios y directrices frazadas por el ministerio
del Medio Ambiente.

Que Ei numeral 9 articulo 31 de la Ley 99 de 1993, consagra dentro de las
funciones de la Corporacion Auténoma Regionales, “prevé otorgar concesiones,
permisos, autorizaciones y licencias ambientales requeridas por la Ley para el uso,
aprovechamiento, o verfimientos, movilizacion de los recursos naturales
renovables o para el desarrollo de actividades que afecten o puedan afectar el
medio ambiente”,
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Que ef Art. 2.2.5.1.2.11 del Decreto 1076 de 2015 establece: “de las emisiones
permisibles toda descarga o emisiones de contaminaciones atmosféricas solo
podra efectuarse dentro de los limites permisibles y en las condiciones sefialadas
por la ley su reglamento. Los permisos de emisiones se expediran para =i nivel
normal y ampararan la emision autorizada, siempre que el area donde la emision
se produce, la concentracion de contaminantes no exceda los valores fijados para
el nivel de prevencién o que la descarga contaminante no sea directa causante,
por efecto de su desplazamiento, de concantraciones superiores a ia fijadas por el
nivel de prevencion en ofras areas.

Que en el articulo 107 ibidem estatuye en el inciso tercero “las normas
ambientales son de orden puablico y ne podrén ser cbjetc de transaccion o
renunciar a su aplicacion por las autoridades o parliculares.

En mérito de fo anferior se:

DISPONE

PRIMERO: Requerir a la SOCIEDAD CSP COAT 360 LTDA, con Nit.
900.517.385-5, representada legalmente por el sefior NESTOR EDUARDO
RODRIGUEZ SANCHEZ, o por quien haga sus veces, en la Kilometro 7 Malambo
- Aflantico, Via Caracoli, que a partir de la ejecutoria del presente acto
administrativo de cumplimiento a los siguientes requerimientos:

o Debe Presentar el estudio isocinético de las fuentes fijas que posee la
empresa, de acuerdo con io establecido en el protocoio para ef control v
vigilancia de la contaminacién atmosférica generada por las fuentes fijas,
que posee la empresa, por el tiempo vigente del permiso, como son dos (2)
chimeneas en &l horno térmico N° (1), dos (2) chimeneas en el horno
termico (2), y dos (2) chimenea en la subestacion eléctrica, por el tiempo
vigente del permiso.

» Debe determinar el UCA para cada fuente fija y para cada contaminante
medido en las fuentes fijas que posee la empresa CSP COAT 360 LTDA,
de manera que establezca la frecuencia de medicidn de emisiones
atmosféricas para cada contaminante de acuerdo a lo exigido en el articuio
72 de ia resolucion 9GS def 5 de junio del 2008 del MAVDT - MADS.

e Debe radicar ante la Corporacién Autdnoma Regional del Atlantico, (CRA)
los estudios realizados por la empresa.

SEGUNDO: El concepto técnico No.000161 del 2017, expedido por la
Subdireccion de Gestion Ambiental hace parte integral del preseite proveido.

TERCERO: El incumplimiento a lo dispuesto en este acto administrativo, dara
lugar al inicio del respectivo proceso sancionatorio confoime a to establecido 2 la
Ley 1333 de 2009.
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CUARTO: Notificar en debida forma el contenido del presente acto administrativo
al interesado o su apoderado, de conformidad con lo constituido en los articulos
67, 68 y 69 de la Ley 1437 de 2011.

QUINTO: Contra e! presente proveido procede por escrito el recurso de reposicion

ante la Subdireccién de Gestién Ambiental, el cual podra ser interpuesto dentro
de los 10 dias héabiles siguientes al de su notificacién.” (Art. 76 Ley 1437 de 2011)

Dado en Barranquilla.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

yy

LILIANA ZAPATA GARRIDO
SUBDIRECTORA DE GESTION ANIBIENTAL

Proyecto: Maria Barandica del Villar - Supervisor; Odair Mejia
No. Exp, 0803-063




